SPIS TRESCI:

T WSTEP .ottt e ettt ettt ee e s e s eee e s ee e s e en e eee 2
1.1 Przedmiot SpecyfiKacji TECHNICZNE] ......ccviiiieieieiei s 2
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji TECNNICZNE]........cccviieiieie i 2
1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng..........cccooviieiiiiiiiiiiiceeee 2
1.4 OKIeS1enia POASTAWOWE. ...ciuveiiirieiiiieiiiee sttt e siee e st et e st e et e e st e e st e e st e e st e e snb e e e nnbe e e nsb e e e e 2
1.5 Wymagania dOtyCZaCe TODOL .......ccuiiiiiiiiiiieitieie e 3
2 MATERIALY ittt e bt e e e skt e e s sttt e e e et e e e e nbbe e e e e annreee s 3
2.1 RUIY Z POHELYIENU ...ttt sttt re e ste et e sneenne e e s 3
P N 41 1T DU 3
B I A 7 (1« ARSI 6
2.4 Oznakowanie traSy WOAOCIGZU......cuuureiiuuieiiiiieiiirieiiieessieeesbeeesbeeessbeeessbeeessbeesssseesssbeesssseesssseeans 7
2.5 KruSZyWO Na POASYPKE ..eeuviiiiiiiieiiieieiiee ettt ne s 7
P S =1 (o] o I TP PP PP PP 7
2.7 Sktadowanie MAterialOW ..........cceviiiiieiiiie e e e e 7
RS o 27123 AP 8
O I N AN 1 ] = O R SUSPR 8
4.1 Transport 1ur 1 KSZEAHEK ........cooiiiiiiiii 8
4.2 TTaNSPOIT AIMEEUIY ..c.eviieeie ettt b et b e b e e e nbeenneasnenneene s 9
4.3 Transport studzienek armatUrOWYCI ..........cc.oiiiiiiiieii e sra e 9
4.4 Transport POKIYW 1 WHAZOW ........eeiiiiiiiieiice e 9
4.5 Transport MIeSZanki DEIONOWE] ........civeiiiiieiiese ettt re e sra e 9
4.6 TIANSPOIT KIUSZYWV ...ttt bbbkttt et bbbt 9
4.7 Transport zestawu hydroforowego i kontenera pompowni WOdY ...........ccccvveveeieeieeieeieeseennns 9
5 WYKONANIE ROBOT ..ottt 9
5.1 Wymagania 0ZOINE.........cccuiiiiiiiiiiiieii e 9
5.2 RODOLY PrZYGOTOWAWCZE ...ttt sttt bbbttt nb ettt 9
5.3 RODOtY MONEAZOWE.......cuviiiiiiiiiiiiiii sttt 10
I3 5 () o BV 0y/+] 1 1 Lo <] o3 RSP 11
5.5 Zasypanie WykopOW 1 1Ch ZQZESZCZENIC .........vevviiiiiiiiiiiic i 12
5.6 Plukanie 1 dezynfeKcja przewodU..........cvviiiiiiiiiiii e 12
5.7 Kontenerowa pompPOWNIA WOAY .........cueieeiiiieieeiecieesteeieseesteessesseesreeseesseesreessessaesseessessnesnas 12
6 KONTROLA JAKOSCIROBOT ......ovuuiiiiniieiisisiis s s 13
6.1 Wymagania OZOINE ..........oiviiiiiiiiiiii s 13
6.2 Kontrola 1 badanie w trakcie robOt 1 0ADIOIU .......evvveiiiiiieiiiiie e 13
6.3 Dopuszczalne tolerancje przy 00bIOIZe.........cc.ooviiiiiiiie e 14
7 OBMIAR ROBOT ...ccoooiiiiiiiiicesis st 14
7.1 Ogolne zasady ObMIArt TODOL........ccoviiiiiiiiiiic s 14
7.2 JedNOSEKI ODIMIAIU ... re e e sne e e nneenes 14
8 ODBIOR ROBOT ...ttt 14
8.1 Ogolne zasady 0dbIOTU TODOL .....c.eviiiiiiiieiii e 14
8.2 Warunki szczegOolowe 0dbiort TODOL.........ccviiiiiiiiiii e 14
9 PODSTAWA PLATNOSCL.....cooeeeeeeeeeeeeeeeeee et e s e et s e e s s s en e eeneneeenen. 15
0.1 OZOINE WYMAZANIA ....veveiiieitiiiieitiete sttt b etk b e sb e b e an e sbe e r e e sen e 15
LI o F: 1 0 Lo 1] RSP 15
10 PRZEPISY ZWIAZANE ...ttt e e nnee s 15
0 R N (o] 11 1)V TSRO R PSPPI 15
F0.2 TN etttk E Rt ekt e R bt e Rt e eR e e e R e e bt e Re e e bt e nae e e beeanneereeas 16



1 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt budowlanych zwigzanych z Przebudowg wodociggu w ulicy Ofiar Katynia w Przemyslu -
zadanie inwestycyjne nr39/w.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
budowg sieci wodociggowej wraz z urzadzeniami towarzyszgcymi.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne z
Dokumentacja Projektowa oraz specyfikacja ,,Wymagania ogdlne”.

Wodocigg — zespot wspolpracujacych ze soba obiektow i urzadzen inzynierskich przeznaczony
do zaopatrywania ludnosci 1 przemystu w wode.

Sie¢ wodociggowa — uktad rurociaggdéw na terenie miejscowosci, zaopatrujaca ludnos¢ i1 zaktady
przemystowe w wodeg.

Przewod wodociggowy — rurociag wraz z urzadzeniami przeznaczony do dostarczania wody
odbiorcom.

Przewod wodociggowy magistralny — przewod wodociagowy glowny, doprowadzajacy wode do
przewodow rozdzielczych do przytaczy domowych 1 innych punktow czerpalnych.

Przewod wodociggowy rozdzielczy — przewod wodociggowy doprowadzajacy wodg od przewodu
magistralnego do przyltaczy domowych 1 innych punktéw czerpalnych.

Cisnienie robocze — wysokos$¢ cisnienia okre§lona zgodnie z dokumentacja techniczng jako
maksymalna roznica rzgdnych linii ciSnienia w najwyzszym potozeniu nad badanymi odcinkami
przewodu.

Przylgcz wodociggowy — rurociag doprowadzajacy wode do budynku z sieci wodociggowe;.
Urzqdzenia (elementy) — uzbrojenia sieci.

Wezel — charakterystyczny punkt na sieci wodociggowej oznaczony na mapie.

Bloki oporowe — maja zastosowanie dla wodociggdéw o ztaczach kielichowych lub dlawikowych,
przy ktorych nie mozna liczy¢ na przeniesienie sit osiowych wzdhuz przewodu. Stosowane sg na
kolanach, tukach i odgat¢zieniach.

Elementy sieci wodociggowej

Zasuwa — element uzbrojenia sieci, stuzacy od odcinania przeptywu wody w sieci.

Hydrant — element uzbrojenia sieci, stuzacy od poboru wody w przypadku pozaru.

Studzienka pomiarowa — studzienka betonowa lub z tworzywa sztucznego — zamontowana na
przytaczu wodociggowym wyposazona w urzadzenie do pomiaru przeptywu ilo$ci wody.
Pompownia wody — obiekt budowlany wyposazony w zespoly pompowe, instalacje i
pomocnicze urzadzenia techniczne, przeznaczone do podwyzszenie ci$nienia wody Ww
wodociagu.

Zbiornik wodociggowy sieciowy — element wodociggu, ktorego glownym zadaniem jest
gromadzenie wody w czasie zmniejszonego zuzycia wody przez odbiorcow, a takze wyréwnanie



ci$nien w sieci wodociggowe;.
Bloki podporowe — majg zastosowanie dla wodociggdéw i sg montowane na sieci pod armaturg
zeliwng z uwagi na znaczne réznice w ci¢zarze rur oraz armatury i ksztaltek zeliwnych

1.5 Wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ich jakos$¢, wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

Wszystkie materialty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej specyfikacji i dokumentacji projektowej.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez odpowiednie ustawy i rozporzadzenia.

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy zastosowane do budowy wodociggu powinny
odpowiada¢ normom krajowym zastgpionym, jesli to mozliwe, przez normy europejskie lub
technicznym aprobatom europejskim.

W przypadku braku norm krajowych lub technicznych aprobat europejskich elementy i materiaty
powinny odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich specyfikacji.

2.1 Rury z polietylenu

Sie¢ wodociggowa przewiduje si¢ wykona¢ z rur PE RC 110+PE RC250 klasy surowca
PE 100 RC szereg SDR 11 (PN 1,6 MPa), odpornych na skutki zarysowan i naciski punktowe,
wykonane w technologii warstwowej, 0 srednicach PE 40+PE 200, poszczegolne odcinki sieci
przewiduje si¢ taczy¢ poprzez zastosowanie zgrzewania doczotowego. Ta technologia taczenia
rur pozwala na ograniczenie budowy blokow oporowych na zmianach kierunku trasy
projektowanego wodociagu.

Przytacza z rur PE RC 40+PE RC 63 klasy surowca PE 100 RC szereg SDR 11 (PN 1,6MPa),
odpornych na skutki zarysowan i naciski punktowe.

Parametry, $rednice i jako$¢ rur z zgodnie z PN-EN 12201-1:2012, PN-EN 805:2002.

2.2 Armatura

> zasuwy odcinajace w weziach i na sieci miekkouszczelniajace

zasuwy klinowe koinierzowe.
Do w/w zasuw dodatkowym wyposazeniem s3:
» obudowa teleskopowa
> skrzynka uliczna sztywna

Zasuwy kotnierzowe =< Dn200 PN 16

Wymagania dla zasuw:

o ci$nienie nominalne PN16,

o gladki przelot bez gniazda,

« migkko uszczelniajacy klin pokryty elastomerem, dopuszczony do kontaktu z wodg pitna,

» korpus i pokrywa wykonane z Zeliwa min EN-GJS-400 wg EN 1563,

« wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej, z walcowanym polerowanym gwintem,

« uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring,

e zewngtrzne uszczelnienie wrzeciona-uszczelka zwrotna, oraz dodatkowo pierscien
dlawicowy wykonane z elastomeru, zapewniajace bardzo dokladne uszczelnienie
wrzeciona,



o Sruby taczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

« nakretka klina wykonana z metalu kolorowego,

o kolierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2,

o zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz 1 zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$¢ warstwy
250 um, przyczepnos¢ min 12 N/mm?, odpornos$¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V,
zgodnie z zaleceniami jakosci i odbioru wynikajacymi ze znaku jakosci RAL 662.

Zasuwy kotnierzowe 2DN 200 PN 16

Wymagania dla zasuw:

o ci$nienie nominalne PN16,

o klin z nawulkanizowang zewnatrz i wewnatrz powloka elastomerowa dopuszczong do
kontaktu z wodg pitna,

o prowadzenie klina wykonane z tworzywa sztucznego o wysokich wlasciwosciach
slizgowych 1 odpornosci na zuzycie,

o korpus i pokrywa wykonane z zeliwa min. GGG400,

o wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej 1.4021 (lub réwnowaznej), z walcowanym,
polerowanym gwintem,

« uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring,

o zewngtrzne uszczelnienie wrzeciona-pierscien dtawicowy, oraz dodatkowo uszczelka
zwrotna wykonane z elastomeru, zapewniajace perfekcyjne uszczelnienie wrzeciona,

o utozyskowanie wrzeciona (tozysko toczne),

« Sruby taczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

o nakretka klina wykonana z metalu kolorowego, z mozliwos$cig jej wymiany w stanie bez
ci$nienia, w calym zakresie $rednic,

o kotnierze zwymiarowane zgodnie z PN-EN 1092-2,

o zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$¢ warstwy
250 um, przyczepno$¢ min 12 N/mm?, odporno$¢ na przebicie metodg iskrowa 3000 V,
zgodnie z zaleceniami jakosci 1 odbioru wynikajagcymi ze znaku jakosci RAL 662.

Skrzynke na powierzchni terenu nalezy obrukowa¢ o promieniu 0,5m brukiem z kamienia
tamanego lub kostki betonowej a spoiny zala¢ zaprawa cementowa.

> zeliwne hydranty

Z hydrantem technologicznie zwigzana jest zasuwa kolnierzowa migkkouszczelniajgce klinowa z
gladkim i wolnym przelotem, obudowa i skrzynka do zasuw.

Hydranty podziemne i nadziemne DN 80, PN 16.

« hydranty podziemne i nadziemne musza posiada¢ aktualny atest PZH,
« aktualny Certyfikat Instytutu Badawczego Pozarnictwa.

Hydranty nadziemne 7 podwdjnym zamknigciem:

o wydajnos$¢ hydrantu (przy podanym spadku ci$nienia) zgodnie z PN-71/B-02864,

o glowica z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywica
epoksydowa wraz z dodatkowa zewnetrzng powtokg proszkowa na bazie poliestrowej —
odporna na promieniowanie UV,

« uszczelnienie typu O-ring z gumy NBR,

o kolumna stalowa, ze wszystkich stron ocynkowana ogniowo wraz z zewngtrzng
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dwuskladnikowg powtoka poliuretanowa,

stopa z zeliwa sferoidalnego ze wszystkich stron pokryta fluidyzacyjnie zywicg
epoksydowa,

trzpien ze stali nierdzewnej,

grzybek zamykajacy pokryty catkowicie powtoka elastomerowa,

owiercenie kohierzy — osmiootworowe, zgodnie z PN-EN 1092-2:1999,

odwodnienie dziatajace tylko przy pelnym zamknigciu hydrantu, ilos§¢ wody pozostate;
,,Z€ro”,

trzpien i wrzeciono ze stali nierdzewnej,

dodatkowe zamknigcie w postaci kuli z tworzywa, wewnetrzna budowa komodrkowa,
kolano odwadniajace z Rg;

Hydranty podziemne 7 podwdojnym zamknieciem:

Przez

drugie zamkniecie — szczelne — w postaci kuli, wewnetrzna budowa komoérkowa,

glowica, uchwyt ktowy, kolumna, stopa — z zeliwa sferoidalnego, ze wszystkich stron
pokryte fluidyzacyjnie zywica epoksydowa,

uszczelnienie typu O-ring z gumy NBR,

grzybek zamykajacy pokryty catkowicie powtoka elastomerowa,

wrzeciono i trzpien uruchamiajacy wykonany ze stali nierdzewnej,

nakretka wrzeciona i tuleja prowadzaca ttok uszczelniajacy wykonane z mosigdzu
utwardzonego,

owiercenie kotierzy — oSmiootworowe, zgodnie z PN-EN 1092-2:1999

odwodnienie dzialajace tylko przy pelnym zamknieciu hydrantu, ilo§¢ wody pozostalej
,,ZET0”,

odwodnienie wraz z kolanem odwadniajacym z Ms58.

hydranty, przewidziano odpowietrzenie i odwodnienie sieci wodociggowej. Hydranty

zakupi¢ w kolorze czerwonym lub niebieskim.

>

ksztaltki zeliwne

Wymagania dla ksztaltek Zeliwnych:

>

material: zeliwo sferoidalne

zabezpieczenie antykorozyjne: wewnatrz i zewnatrz zywica epoksydowa w technologii
fluidyzacyjnej, zapewniajagce minimalng grubos$¢ warstwy 250 pum, przyczepnos¢ min
12N/mm?2, odporno$¢ na przebicie metoda iskrowa 3000V, odpornos¢ na uderzenie praca
5 Nm — poswiadczone badaniami potwierdzonymi przez niezalezng jednostke

owiercenia kolierzy PN-EN1092-2

taczniki kotnierzowo rurowe dila rur

Wymagania dla tgcznikow rurowo-kotnierzowych:

ci$nienie nominalne PN10 lub PN16 (zgodnie z formularzem ofertowym)

korpus kotnierza z zeliwa sferoidalnego

pierscien dociskowy z zeliwo sferoidalne

sruby z tbem szes$ciokatnym ze stali nierdzewnej A2

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz 1 zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos¢ warstwy 250
um, przyczepno$é min 12 N/mm?, odporno$é na przebicie metoda iskrowa 3000 V
zintegrowane z kolierzem uszczelki z EPDM, nadajace si¢ do wody pitne;j
zabezpieczenie przed przesunigciem — pierscien z mosigdzu do DN250 powyzej

z bragzu

kotnierze zwymiarowane i owiercone zgodnie z PN-EN1092-2.



>

zasuwy do przylaczy domowych zeliwne

Wymagania dla zasuw do priyltgczy domowych Zeliwnych:

>

ci$nienie nominalne PN16

ghadki przelot bez gniazda

migkkouszczelniajacy klin wykonany z metalu kolorowego, Ms 58 (lub rownowazne),
pokryty elastomerem, dopuszczonym do kontaktu z woda pitna,

korpus 1 pokrywa wykonane z zeliwa min GGG400

wrzeciono wykonane ze stali nierdzewnej 1.4021 (lub rownowazne), z walcowanym
polerowanym gwintem

uszczelnienie wrzeciona uszczelkami typu O-ring zewngetrzne uszczelnienie wrzeciona-
uszczelka zwrotna

sruby laczace pokrywe z korpusem wpuszczone i zabezpieczone masa zalewowsq
zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz i zewnatrz) poprzez pokrywanie zywica
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajgce minimalng grubos$¢ warstwy 250
pum, przyczepnos$¢ min 12 N/mm?, odpornos¢ na przebicie metodg iskrowa 3000 V
przytacze srubowe do obudowy

obudowy sztywne lub teleskopowe,

opaski do nawiercania dla rur PE

Wymagania dla opaski do nawiercania dla rur PE:

>

korpus wykonany z Zeliwa sferoidalnego GGG400

zabezpieczenie antykorozyjne (wewnatrz 1 zewnatrz) poprzez pokrywanie zywicg
epoksydowa w technologii fluidyzacyjnej, zapewniajace minimalng grubo$¢ warstwy 250
pm, przyczepno$¢ min 12 N/mm?2, odpornos¢ na przebicie metodg iskrowg 3000 V

sruby, nakretki 1 podktadki wykonane ze stali nierdzewnej A2

uszczelka wykonana z elastomeru dopuszczonego do kontaktu z woda pitng

z odej$ciem gwintowanym lub kolierzowym.

zespotl napowietrzajaco-odpowietrzajacy (woda)

Wymagania dla zespotu napowietrzajqco-odpowietrzajgcego do wody:

nadaje si¢ do zabudowy bezposrednio w ziemi,

rura ostonowa ze stali szlachetnej (jako$¢ materialu przynajmniej 1.4301),
zintegrowane samoczynne odciecie,

zawOr napowietrzajagco-odpowietrzajacy mozna wymieni¢ pod ci$nieniem,
zawOr napowietrzajaco-odpowietrzajagcy DN 27,

wszystkie materialy nie odporne na korozj¢, sa epoksydowane ze wszystkich stron
zgodnie z DIN 3677-T2,

z samoczynnym odwodnieniem,

przystosowany do wspotpracy z zestawem ptuczaco-odbiorczym,

z przytaczem kolierzowym zgodnym z EN 1092-2,

do wody pitnej do 30°C,

do wyboru r6zne gltebokosci zabudowy.

2.3 Ksztattki

Ksztattki z polietylenu (PE) dostosowane do zastosowanych rurociggéw zgodnie z normg
PN-EN 12201-3:2004.



2.4 Oznakowanie trasy wodociggu

Tasmy ostrzegawczo-lokalizacyjne w kolorze niebieskim dla sieci wodociagowych, z wtopiong
wktadka metalows.

Oznakowanie trasy wodociggu za pomoca tabliczki znamionowej dla wodociagéw w kolorze
niebieskim umieszczonej na murze zgodnie z PN-B-09700:1986.

Oznakowanie trasy wodociaggu za pomoca stupkéw betonowych z tabliczka znamionowa dla
wodociaggow w kolorze niebieskim zgodnie z PN-B-09700:1986.

2.5 Kruszywo na podsypke
Uzyty material na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06714.

2.6 Beton

Beton wg normy PN-EN 206-1:2003 wraz ze zmianami PN-EN 206-1:2003/A1:2005,
PN-EN 206-1:2003/A2:2006, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 — Beton Czg$¢ 1: Wymagania,
wiasciwosci, produkcja 1 zgodnosé

2.7 Sktadowanie materiatow

Rury

Rury mozna sktadowaé na otwartej przestrzeni, ukladajac je w pozycji lezacej jedno lub
wielowarstwowo.

Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem si¢
wod opadowych.

W przypadku sktadowania poziomego pierwsza warstwe rur nalezy utozy¢ na podkladach
drewnianych.

Wykonawca jest zobowigzany uktada¢ rury wedtug poszczegdlnych grup, wielkosci 1 gatunkow
W sposOb zapewniajacy statecznos¢ oraz umozliwiajacy dostep do poszczegodlnych stoséw lub
pojedynczych rur.

Jako zasade nalezy przyjac, ze rury z tworzyw winny by¢ sktadowane tak dlugo jak to mozliwe
w oryginalnym opakowaniu (wigzkach). Powierzchnia sktadowania musi by¢ ptaska, wolna od
kamieni, ostrych przedmiotow. Wigzki mozna sktadowacé po trzy jedna na drugiej, lecz nie wyzej
niz na 2m wysoko$ci w taki sposob, aby ramka wiazki wyzszej spoczywata na ramce wiazki
nizszej. Gdy rury sg sktadowane (po rozpakowaniu) w stertach nalezy zastosowac¢ boczne
wsporniki, najlepiej drewniane lub wylozone drewnem w maksymalnych odstgpach, co 1,5m.
Gdy nie jest mozliwe podparcie rur na catej dtugosci, to spodnia warstwa rur winna spoczywac
na drewnianych fatach o szeroko$ci min. 50mm o takiej wysokosci, aby nigdy kielichy nie lezaty
na ziemi. Rozstaw podpor nie wigkszy niz 2m. Rury o réznych $rednicach i grubosciach winny
by¢ sktadowane oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe, rury o najgrubszej Sciance winny
znajdowac si¢ na spodzie. W stercie nie powinno si¢ znajdowa¢ wiecej niz 7 warstw, lecz nie
wyzej niz 1,5m.

Gdy wiadomo, ze sktadowane rury nie zostang utozone w ciggu 6 miesigcy nalezy je
zabezpieczy¢ przed nadmiernym wptywem promieniowania stonecznego poprzez zadaszenie.

Ksztaltki i armatura
Ksztattki 1 armature nalezy przechowywac¢ w magazynie zamknigtym oraz suchym.

Kruszywo
Kruszywo nalezy skladowa¢ na utwardzonym 1 odwodnionym podlozu w sposob
zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami
kruszyw.



3 SPRZET

Warunki ogoélne stosowania sprz¢tu podano w specyfikacji ,,Wymagania ogdlne”.
Sprzet odpowiadajacy pod wzgledem typoéw 1 ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
organizacji zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
Wykonawca przystepujacy do wykonania sieci wodociggowej powinien wykazac si¢
mozliwos$cig korzystania z nastepujacego sprzgtu:
> zurawi budowlanych samochodowych,
koparek podsiebiernych, przedsigbiernych,
spycharek kotowych lub ggsienicowych,
sprzetu do zageszczania gruntu,
wciggarek mechanicznych,
beczkowozow.
maszyn do przewiertow pod drogami, cieckami wodnymi,
zgrzewarek,
agregatow pradotworczych.

4 TRANSPORT

Warunki ogdlne transportu podano w specyfikacji ,,Wymazania ogolne”.

Samochody skrzyniowe i inne $rodki transportu odpowiadajace pod wzgledem typow i iloSci
wymaganiom zawartym w Projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru.

YV VYV V V V V VY

4.1 Transport rur i ksztattek

Transport 1 sktadowanie rur 1 ksztaltek musza by¢ przeprowadzane przy ciaglej obserwacji
wlasciwos$ci tworzyw sztucznych i1 zewngtrznych warunkéw panujacych podczas procesu, tak,
aby wyroby nie byly poddawane zadnym szkodom. Rury 1 ksztattki nie powinny mie¢ kontaktu z
zadnym innym materialem, ktéry moglby uszkodzi¢ tworzywo sztuczne.

Rury mogg by¢ przewozone na samochodach o odpowiedniej dtugosci w sposob zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Wykonawca zapewni przew6z rur w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i
przetaczaniem pod wptywem sit bezwladnosci wystepujacych w czasie ruchu pojazdow.

Przy wielowarstwowym uktadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzsza¢ $cian $rodka
transportu o wigcej niz 1/3 $rednicy zewngtrznej wyrobu, nie dotyczy rur przewozonych w
wigzkach (pakietach).

Pierwsza warstwe rur nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, za$ poszczegolne warstwy w
miejscach stykania si¢ wyrobow nalezy przektada¢ materialem wysSciotkowym (o grubosci
warstwy od 2 do 4cm po ugnieceniu).

Wyladunek rur w wigzkach wymaga uzycia podno$nika widlowego z plaskimi widtami lub
dzwigu z belka (trawersem). Nie wolno stosowac zawiesi z lin stalowych lub tancuchow. Gdy
rury zostaly zatadowane teleskopowo (rury mniejszej $rednicy wewnatrz rur o wigkszej
srednicy) przed roztadunkiem wigzki nalezy wyja¢ rury ,,wewnetrzne”. Gdy rury s3
rozladowywane pojedynczo mozna je zdejmowac recznie (do $rednicy 250mm) lub z uzyciem
podnos$nika widlowego.

Nie wolno rur zrzucaé lub wlec. Przy transportowaniu rur luzem winny one spoczywac na catej
dhugosci na podtodze pojazdu. Pojazd musi posiada¢ wsporniki boczne w rozstawie max 2m.
Rury sztywniejsze winny znajdowac si¢ na spodzie. Jezeli dlugo$¢ rur jest wigksza niz dlugosé
pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.



4.2 Transport armatury

Transport armatury powinien odbywaé si¢ samochodami w pozycji poziomej zabezpieczonej
przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sil bezwtadnosci wystepujacych w czasie
ruchu pojazdéw tak, aby wyroby nie byty poddawane zadnym szkodom.

4.3 Transport studzienek armaturowych

Transport studzienek armaturowych powinien odbywac¢ si¢ samochodami w pozycji wbudowania
lub prostopadle do pozycji wbudowania.

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementéw, Wykonawca dokona ich
usztywnienia przez zastosowanie przekladek, rozporow i klinow z drewna, gumy lub innych
odpowiednich materiatow.

Podnoszenie i opuszczanie studzienek nalezy wykonywa¢ za pomoca minimum trzech lin
zawiesia rozmieszczonych réwnomiernie na obwodzie prefabrykatu.

4.4 Transport pokryw i wlazéw

Wiazy kanalowe moga by¢ transportowane dowolnymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.

Wiazy typu cigzkiego moga by¢ przewozone luzem, natomiast typu lekkiego nalezy uktada¢ na
paletach po 10szt. 1 taczy¢ taSma stalowa.

4.5 Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie $rodki transportowe, ktore nie
spowoduja segregacji sktadnikow, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i
obnizenia temperatury przekraczajgcej granice¢ okreslong w wymaganiach technologicznych.

4.6 Transport kKruszyw

Kruszywa mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy je
przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

4.7 Transport zestawu hydroforowego i kontenera
pompowni wody

Transport zestawu hydroforowego i kontenera pompowni powinien odbywac si¢ zgodnie z
wytycznymi dostawcy, w oryginalnych zabezpieczeniach przed uszkodzeniami

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne

Ogo6lne warunki wykonania zgodne z specyfikacja ,,Wymagania og6élne”.

5.2 Roboty przygotowawcze

Wytyczenie trasy zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.
Odwodnienie wykopu zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.
Roboty ziemne zgodnie zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”
Przygotowanie podtoza zgodnie ze specytfikacja ,,Roboty ziemne”.



5.3 Roboty montazowe

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to gleboko$¢ posadowienia rurociggu
powinny spetnia¢ ponizsze warunki:

> gleboko$¢ posadowienia powinna wynosi¢ min. gleboko$¢ przemarzania gruntu +0,2m

(gltebokos¢ przemarzania w zaleznosci od stref przemarzania gruntow, (zgodnie z PN).

Przy mniejszych zaglebieniach zachodzi konieczno$¢ odpowiedniego ocieplenia rurociggu.
Przewody wodociggowe nalezy utozy¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-10725:1997. Rury
do budowy przewodow przed opuszczeniem do wykopu, nalezy oczysci¢ od wewnatrz i
zewnatrz z ziemi oraz sprawdzi¢ czy nie ulegly uszkodzeniu w czasie transportu i sktadowania.
Po przygotowaniu wykopu i podtoza mozna przystapi¢ do wykonania rob6t montazowych.
Odgalezienia 1 potaczenia z armaturg wykonuje si¢ za pomoca zeliwnych ksztaltek
przejsciowych. W celu prawidtowego wykonania montazu nalezy przygotowa¢ rury wykonujac
ukosowanie bosego konca pod katem 150 oraz zaznaczenie glebokosci ztgcza. Zasuwy nalezy
montowaé w trakcie uktadania przewodow, na blokach z betonu.
Kaptur ostaniajacy potaczenie przedtuzenia wrzeciona z wiasciwym wrzecionem powinien
szczelnie przylega¢ do gornego kotnierza zasuwy. Rura ochronna powinna szczelnie przylegaé
auliczna powinna by¢ ustawiona réwno z powierzchnia drogi lub chodnika na podparciu z
blokéw betonowych lub cegly. Armaturg nalezy taczy¢ zgodnie z wytycznymi podanymi przez
producenta. Nalezy zwroci¢ uwage, aby powierzchnie wewngtrzne 1 zewnetrzne armatury byly
gladkie, czyste, pozbawione poréw, wglebien i innych wad powierzchniowych. Stosowaé $ruby,
nakretki 1 podktadki ze stali nierdzewnej. Trasa przewodéw wodociaggowych i usytuowanie
armatury powinno by¢ trwale oznakowane w terenie. Przewody wodociggowe powinny by¢
uktadane w odlegtosci od przebiegajacych rownolegle innych przewodoéw zgodnie z wytycznymi
podanymi w PB.

Wodociqg z rur PE

Montaz przewodéw wodociggowych z PE na dnie wykopu moze odbywac si¢ na wczesniej
przygotowanym podtozu. Przewody winny by¢ ukladane w temperaturze powyzej + 5° C. Rury
dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone na szczelno$é, posiadaé certyfikaty, nie moga
mie¢ widocznych uszkodzen. Rury przed opuszczeniem do wykopu powinny by¢ ponownie
sprawdzone oraz powinny by¢ zabezpieczone przez zatozenie tymczasowych zamknie¢ w
postaci zaslepek lub korkéw. Przewody powinny by¢ ukladane na glebokosci zgodnej z
projektem. Rury beda taczone poprzez zgrzewaniu z uzyciem ztacz elektrooporowych nalezy
przestrzega¢, aby powierzchnie taczone byly gladkie i czyste-zeskrobana warstwa tlenku.
Hydranty moga by¢ instalowane bezposrednio na przewodzie poprzez trojnik kotnierzowy lub na
odgatezieniu od przewodu z zasuwa odcinajaca.

W przypadku montazu hydrantu bezposrednio na przewodzie, trojnik pod hydrant powinien by¢
posadowiony na poditozu betonowym. Szczegdly montazu hydrantu powinny by¢ zgodne z
instrukcja producenta.

Montaz przewodéw z PE w temperaturze otoczenia nizszej od 0°C jest mozliwy. Jednakze z
uwagi na zmniejszong elastyczno$¢ tego materialu w niskich temperaturach, zaleca si¢
wykonywac polaczenia w temperaturze nie nizszej niz 0°C.

Przy opuszczaniu przewodu na dno wykopu, jak rowniez przy zmianie kierunku rur lezacych,
nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnego minimalnego promienia
zatamania, ktory dla rur PEHD moze wynosi¢ 50 x D (D - $rednica zewngtrzna). Przy czym
dopuszczalna warto$¢ wygiecia rur zalezy miedzy innymi od temperatury.

Jesli rury maja by¢ wyginane w temperaturze nizszej niz 0°C, nalezy przestrzega¢ specjalnych
instrukcji wydanych przez producenta.

Stanowisko do zgrzewania rur powinno si¢ znajdowa¢ w poblizu wykopu, w miejscu ostonietym
przed bezposrednim nastonecznieniem i opadami atmosferycznymi.

Potaczone odcinki rur sg przenoszone z miejsca taczenia do miejsca utozenia.

Przyjecie odpowiedniego sposobu uktadania przewodu na dnie wykopu zalezy od technologii

10



wykonania zlaczy i1 innych wezléw oraz rodzaju wykopu.

Uktadanie opuszczonego na dno wykopu zmontowanego odcinka przewodu powinno odbywacé
si¢ na przygotowanym podtozu.

Potaczenie nowego odcinka przewodu z odcinkiem juz ulozonym mozna wykonywaé na
poboczu wykopu lub tez w wykopie po odpowiednim przygotowaniu miejsca 1 sprzetu do 13-
czenla.

Oznaczenia uzbrojenia na przewodach kanalizacyjnych dokonuje si¢ za pomoca tablic
umieszczonych na istniejacych trwatych obiektach budowlanych lub specjalnych stupach, na
wysokosci okoto 2 m nad terenem, w miejscach widocznych, w odleglosci nie wigkszej niz 25 m
od oznaczonego uzbrojenia. Wzory tablic i wymagania co do tre$ci, wymiaréw, materialow,
wykonania, wykonczenia okresla PN-B-09700:1986.

5.4 Préba szczelnosci

Probe szczelnosci przewoddéw wodociggowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-B-
10725:1997.
W celu sprawdzenia szczelno$ci i wytrzymato$ci potaczen przewodu nalezy przeprowadzié
proby szczelno$ci. Proby szczelnos$ci nalezy wykonaé dla kolejnych odbieranych odcinkéow
przewodu na zadanie inwestora lub uzytkownika nalezy roéwniez przeprowadzi¢ probe
szczelnosci catego przewodu.
Zaleca si¢ przeprowadzi¢ probe cisnieniowg hydrauliczng, jednakze w przypadkach
uzasadnionych wzgledami techniczno-ekonomicznymi mozna stosowaé prob¢ pneumatyczng.
Sposob przeprowadzania i pelny zakres wymagan zwigzanych z probami szczelnosci sg podane
w normie. Niezaleznie od wymagan okreslonych w normie nalezy zachowac nastepujace
warunki przed przystapieniem do przeprowadzenia proby szczelnosci:
> zastosowane do budowy przewodu materialy powinny by¢ zgodne z obowigzujacymi
przepisami,
> odcinki poddawane probie szczelnosci mogg mie¢ dtugos¢ okoto 200m w przypadku
wykopow o $cianach umocnionych lub ok. 300m przy wykopach nie umocnionych ze
skarpami
> wszystkie zlacza powinny by¢ odkryte oraz w petni widoczne i1 dostgpne,
> odcinek przewodu powinien by¢ na catej swojej dlugosci stabilnie zabezpieczony przed
wszelkimi przemieszczeniami wykonana doktadnie obsypka,
> wszelkie odgate¢zienia od przewodu powinny by¢ zamknigete,
> profil przewodu powinien umozliwia¢ jego odpowietrzenie w najwyzszych punktach
badanego odcinka,
> nalezy sprawdza¢ wizualnie wszystkie badane potaczenia.
W czasie prowadzenia proby szczelnosci nalezy w szczegdlnosci przestrzega¢ nastepujacych
warunkow:
> przewod nie moze by¢ nastoneczniony a zimg temperatura jego powierzchni zewnetrzne;j
nie moze by¢ nizsza niz 1°C,
> napetnianie przewodu powinno odbywac si¢ powoli od najnizszego punktu,
temperatura wody wykorzystywanej przy probie ci$nienia nie powinna przekracza¢ 20°C,
> po catkowitym napelnieniu woda 1 odpowietrzeniu przewodu nalezy pozostawi¢ go na 12
godzin w celu ustabilizowania,
> po ustabilizowaniu si¢ probnego ci$nienia wody w przewodzie nalezy przez okres 30
minut sprawdzac jego poziom,
> w wypadku préoby pneumatycznej napeinianie przewodu powietrzem powinno si¢
odbywa¢ dwuetapowo z przeprowadzeniem ogledzin badanego odcinka migdzy etapami,
» po uzyskaniu ci$nienia probnego nalezy przewdd pozostawi¢ przez okres do 24 godzin
dla wyrownania temperatury powietrza wewnatrz przewodu z temperaturg otoczenia i po
tym czasie nalezy przystagpi¢ do kontrolowania ci$nienia (wtasciwa proba szczelnosSci
trwajaca nie dtuzej niz 24 godziny) w odst¢pach co 30 minut,

A\
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> caly przewod moze by¢ poddany probie szczelnosci dopiero po uzyskaniu pozytywnych
wynikow prob szczelno$ci poszczegdlnych jego odcinkéw oraz po jego zasypaniu, z
wyjatkiem miejsc laczenia odcinkéw,

Cisnienie probne P, powinno wynosic¢:

> dla odcinka przewodu o ci$nieniu roboczym pr do 1MPa, P, = 1,5p: lecz nie nizsze niz

1MPa,

> dla odcinka przewodu o ci$nieniu roboczym p: ponad 1MPa, p, = pr + 0,5 MPa,
Szczelnos$¢ odcinka i1 catego przewodu powinna by¢ sprawdzona zgodnie z obowigzujacg norma.
Po zakonczeniu proby szczelnosci nalezy zmniejszy¢ ci$nienie powoli w sposob kontrolowany a
przewod powinien by¢ oprozniony z wody.
Wyniki préb szczelnosci powinny by¢ ujete w protokotach, podpisanych przez przedstawicieli
wykonawcy, nadzoru inwestycyjnego i1 uzytkownika.
Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy ($rednica tarczy
minimum 150mm) o zakresie o 50% wigkszym od ci$nienia probnego i dzialce elementarnej
0,01MPa.

5.5 Zasypanie wykopoéw i ich zageszczenie
Zasypywanie wykopow zgodnie ze specyfikacja ,,Roboty ziemne”.

5.6 Ptukanie i dezynfekcja przewodu

Po uzyskaniu pozytywnych wynikdw proby szczelno$ci nalezy przewdd podda¢ plukaniu
uzywajac w tym celu czystej wody wodociggowej. Predkos¢ przepltywu wody powinna
umozliwi¢ usuniecie wszystkich zanieczyszczen mechanicznych wystepujacych w przewodzie.
Woda ptuczaca po zakonczeniu ptukania powinna by¢ poddana badaniom fizykochemicznym 1
bakteriologicznym.

Jesli wyniki badan wskazuja na potrzebe dezynfekcji przewodu, proces ten powinien by¢
przeprowadzony przy uzyciu wodnych roztworow wapna chlorowanego lub roztworu
podchlorynu sodu w czasie 24godz. Po tym okresie kontaktu pozostatos¢ chloru w wodzie
powinna wynosi¢ okoto IOmgCIZ/dcm3. Po zakonczeniu dezynfekcji i spuszczeniu wody z
przewodu nalezy ponownie go wyptukac.

5.7 Kontenerowa pompowhnia wody

Wykonanie $ci$le z wytycznymi producenta technologii pompowni, dokumentacjg techniczng i
normami.

Kontenerowa pompownia (kontener techniczny) o wymiarach: 5,0x2,45x2,8m. Budynek
pompowni wykonany z kontenera stalowego ustawionego na fundamencie zelbetowym z
uprzednio wykonanymi instalacjami podposadzkowymi.

Kontener wyposazony w instalacj¢ oswietleniowa, ogrzewanie — elektryczne, min. temperatura
+5°C, kontener jest wentylowany (kratki nascienne z zaluzja)., z wydzielonym pomieszczeniem
chlorowni z niezaleznym wej$ciem, wentylacja grawitacyjng i mechaniczng oraz niezbednymi
urzadzeniami 1 instalacjami.

Kontener z rozdzielnig elektryczng zamontowana wewnatrz kontenera wyposazong w zwarciowe
zabezpieczenia wewnetrznej instalacji elektrycznej, instalacja elektryczng zasilajacg zestaw
pompowy wraz z jego zabezpieczeniem zwarciowym zamontowanym w rozdzielni elektrycznej.
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6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogdine

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w specyfikacji ,,Wymagania Ogolne™.

6.2 Kontrola i badanie w trakcie roboét i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos¢ wykonanych rob6t 1 uzytych materiatow z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i Poleceniami Inspektora Nadzoru.

W ramach kontroli jakos$ci nalezy:

poddac¢ rurociagi probie na szczelnose,

sprawdzi¢ usytuowanie armatury,

sprawdzi¢ zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,

sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury, rurociggow,

sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wiercenia otwordow 1 wykonania przej$¢ przez przeszkody,
sprawdzi¢ szczelno$¢ zamykania zasuw, nawiertek,

sprawdzi¢ prawidlowos$¢ zamontowania rur ochronnych.

YVVVVYVYYVYYVY

Badanie materiatow

Uzyte materialy do wodociggu powinny by¢ zgodne z projektem. Sprawdzenie uzytych
materialdow do budowy wodociagu przez pordéwnanie ich cech z wymaganiami okreslonymi w
projekcie.

Badanie zgodnosci 7 projektem

» sprawdzenie, czy zostaly przedtozone wszystkie dokumenty,

» sprawdzenie dokumentow pod wzgledem merytorycznym i formalnym,

» sprawdzenie czy zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot zostaty wniesione
do projektu i dostatecznie umotywowane w Dzienniku Budowy zapisem potwierdzonym
przez Inspektora Nadzoru,

» sprawdzenie rzgdnych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do reperéw,

» sprawdzenie czy poszczegdlne fazy robot wykonano zgodnie z dokumentami.

Badanie glebokosci utoZenia przewodu i wielkosci przykrycia
Badanie przeprowadza si¢ przez pomiar:
» rzednej podloza przy uzyciu niwelatora,
» wysokos$ci przewodu w przekroju poprzecznym,
» obliczenie r6éznicy wysokosci h, pomiedzy sumg wynikow pomiaréow jw., a rzedng pro-
jektowanego terenu w danym punkcie.

Badanie w zakresie budowy przewodu i obiektow

» Dbadanie utozenia przewodu — sprawdzenie oparcia przewodu wzdtuz catej dlugosci i na
szerokosci co najmniej Y4 obwodu rury, symetrycznie do ich osi. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne,

» badanie utozenia przewodu w planie — sprawdzenie kierunku osi przewodu wykonanego
wedlug rysunkéw w projekcie z doktadnoscig do Scm, w trzech wybranych miejscach
badanego odcinka,

» badanie utozenia przewodu w profilu — sprawdzenie rz¢dnych kolejnych studzienek przez
pomiar i pordwnanie z rzednymi w projekcie, lub przez pomiar rzgdnych w dowolnie
wybranych punktach przewodu po jego wierzchu poza zlaczami rur i poroéwnanie z
wyliczonymi rzednymi wg projektu. Pomiaru nalezy dokonaé w trzech wybranych
punktach badanego odcinka przewodu,

» badanie wykonania zmiany kierunku utozonego przewodu w planie i profilu — badanie
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nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne oraz pomiary. Pomiar promienia tuku
oraz gabarytow wykonuje si¢ przy uzyciu taSmy stalowej i miarki z doktadnoscig do
1lcm,

badanie polaczenia rur i prefabrykatow — sprawdzenie wykonania polgczen nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne.

6.3 Dopuszczalne tolerancje przy odbiorze

odchylenie osi rurociaggu od ustalonej w planie nie powinno wynosi¢ wigcej niz + Scm,
odchylenie grubo$ci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 3,0cm,

odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 5,0cm,

odchylenie spadku utozonego rurociggu od przewidzianego w projekcie nie powinno
przekraczac -10%.

7 OBMIAR ROBOT

Ogolne

7.1 Ogélne zasady obmiaru robét

zasady obmiaru rob6t podano w specyfikacji ,, Wymagania ogolne”.

7.2 Jednostki obmiaru

Jednostka obmiaru jest:

mb
szt

kpl
acze
"

szt
wcinka

—  ulozenie rurociggu, rur ochronnych, wykonania przewiertu,

- ksztattki, armatura, oznakowanie zasuw tabliczkami, uszczelnienie koncowek
rur ochronnych i przewiertowych, zabezpieczenie kabli rurami AROT,

- konterner, zestaw hydroforowy,

— potaczenie rur PE,

- bloki oporowe,

—  studzienki

— wecinka do istniejacej sieci.

8 ODBIOR ROBOT

Ogolne

Odbior
Nalezy
>
>
>
>
>

>

8.1 Ogdblne zasady odbioru roboét

zasady odbioru robot podano w specyfikacji ,,Wymagania ogolne”.

8.2 Warunki szczegétowe odbioru robét

techniczny nastepuje po zakonczeniu montazu 1 przeprowadzeniu badan jak w pkt. 6.2.
sprawdzi¢:

zgodno$¢ wykonania z Dokumentacja Projektowa i zapisami w Dzienniku Budowy,
uzycie wlasciwych materiatow oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materiatow,
prawidtowo$¢ zamontowania i1 dzialania armatury,

prawidlowo$¢ wykonania rurociggéw 1 ich potaczen, przewiertow,

prawidtowos$¢ wykonania izolacji,

szczelno$¢ przewodow.

W trakcie odbioru nalezy:

>

sprawdzi¢ zgodno$¢ wymagan projektowych przy uwzglednieniu wprowadzonych zmian,
ze stanem faktycznym wynikajacym z wpisow do Dziennika Budowy, oraz Pomiardw 1
badan,

sprawdzi¢ naniesienia zmian projektowych do dokumentacji powykonawczej,
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> sprawdzi¢ w Dzienniku Budowy realizacj¢ wpisow dotyczacych Robot,
> dokona¢ szczegdtowych ogledzin.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogélne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ,,Wymagania ogolne”.

9.2 Pitatnosci

Platnosci bgda dokonywane na podstawie obmiaru robot zgodnie z pkt. 7.2. niniejszej

specyfikacji.

Zakres Robot jest podany w pkt. 1.3 niniejszej specyfikacji.
Cena wykonania rob6t obejmuje odpowiednio:
> roboty geodezyjne, pomiarowe i przygotowawcze,
> sporzadzanie niezbednych rysunkow wykonawczych, warsztatowych, montazowych lub

opracowan

YV V. V V V

zakup i dostarczenie materialdow do miejsca ich wbudowania,
wykonanie robot objetych specyfikacja,

wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,
pomiary i badania laboratoryjne ,

uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, $cisle w zgodzie z Polskimi Normami(PN) lub

odpowiednimi normami Krajow UE .

10.1 Normy

PN-B-10725:1997

PN-M-74085:1963

Wodociagi — Przewody zewnetrzne — Wymagania i
badania.

Armatura przemystowa. Klucz do zasuw 1
hydrantow.

PN-M-74081:1998

Armatura  przemystowa.  Skrzynki  uliczne
stosowane w instalacjach wodnych i gazowych.

PN-B-09700:1986

Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia na
przewodach wodociggowych.

PN-EN 1SO 1127:1999

Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i
teoretyczne masy na jednostke dlugosci

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 206-1:2003/A1:2005
PN-EN 206-1:2003/A2:2006
PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004

Beton Czgs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci,
produkcja 1 zgodnosé

PN-B-06714

Kruszywa mineralne. Badania

PN-EN 14384:2005

Hydranty nadziemne (oryg.)

PN-EN 805:2002
PN-EN 805:2002/Ap1:2006

Zaopatrzenie w wode  Wymagania dotyczace
systemow zewnetrznych 1 ich czesci sktadowych
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Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw
sztucznych do przesytania wody — Polietylen (PE)

PN-EN 12201-1:2004 Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 12201-2:2004 Cze$¢ 2: Rury

PN-EN 12201-3:2004 Czes$¢ 3: Ksztattki

PN-EN 12201-4:2004 Czes¢ 4: Armatura

PN-EN 12201-5:2004 Czes¢ 5: Przydatno$¢ do stosowania w systemie

PKN-CEN/TS 12201-7:2007 Cze$¢ 7: Zalecenia do oceny zgodnos$ci

PN-ISO 4064-1:1997 - Pomiar obje¢tosci wody w przewodach —
Wodomierze do wody pitnej zimnej — Wymagania

10.2 Inne

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano-Montazowych — tom II ”"Warunki
techniczne wykonania 1 odbioru rurociagéw z tworzyw sztucznych”,
Instrukcja montazowa producentdéw rur i armatury.
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